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Abstract of SE505828 

The two retainers (8) are arranged so that when one is located centrally to the conveyor belt (6) and can 
grip an object (1) or release it, the other is located in one of two outer positions outside the conveyor belt. 
In this outer position, the retainer turns the object through 180 deg.. 
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BENKMNING Anordnlng £6r att vanda selektiva foremal 

ANFORDA PUBLIKATIONER : 

SH B 401 491 (B65B 35/56), DE Al 2 610 269 (B65B 35/38) , 
DS Al 2 649 394 (B65G 47/90) 

SAMMANDRAG : upptlnningen avser en anordning for att vanda selektiva foremaJ (1 ) pa en 
genom anordningen lopande trans port bana (6). 

Anordningen imefattar en broms (7) i anordningans bdrjan och ett stopp (12) vid 
anordningens slut, samt tva faslhaltningsdon (8) som kan rora sig, dels transverse lit 
mot transportbanan (6), dels roterande. De tva faslhallningsdonen (6) ar sa anordnade 
att da en av dem beftnner sig mitt for transportbanan (6) och dSr kan grappa ett foremal 
(1), aUemativt frigora det, sa beftnner sig det andra fasthallningsdonet (8) i ett av tva 
yttre tagen utanfor transportbanan (6). I dessa ytteridgen vender fasthallningsdonen (8) 
foremalen (1) 180". 
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FSreliggande uppfinning avser en anordning f6r att vSnda selektiva foremSI p& 
en transportbana, innefattande en broms vid anordningens bfirjan och ett stopp vid 
anordningens slut, Stminstone tvS fasthallningsdon, mekaniskt fdrbundna med 
varandra, som §r anordnade att rora sig, dels transversellt mot transportbanan, dels 
roterande. 

Inom de fiesta tillverkande industrier forekommer olika slags vSndare, avsedda 
att vanda fSremSI, vilka framfdres p& en transportbana. Emellertid utgOres flertalet av 
dessa vSndare av anordningar som vander samtliga pS transportbanan framferda 
fore ma I. 

Idag forses de fiesta tillverkade ffirem£l med en s.k. bar code. Bar coden utgor 
med en kombination av oliktjocka streck och siffror en kod, som anger tillverkningsland, 
tillverkare och typ av artikel. Denna bar code anvSndes t.ex. vid forsaljning av artikeln 
s3 att minutfSrsSijningskassor kan programmeras med motsvarande kod, f6r 
erhfillandet av ett pris p& artikeln. D& en kund kommer med en dylik vara, f6rsedd med 
bar code, till kassan, avISses bar coden och priset registreras i kassaapparaten. 
Emellertid &r det i vissa ISgen 6nskvart att ferpacka flera fSremSl tillsammans. Dessa 
ffiremSI krympfilmas ofta tillsammans och utg6r pa sd satt en ny enhet. Har §r det 
viktigt att den individuella bar coden pd varje enskilt fdrem&l ddljes sd att en felaktig 
prissSttning inte sker. Genom att klistra lappar Over den individuella bar coden eller att 
krympfilma f6rem£len med fargad film, kan man komma ifr&n detta problem. Dessa 
metoder Sr emellertid dyrbara och det ar inte alltid dnskvart att originaldekoren pd 
fdremSlen doljes av en fargad film. 

Ett andamSI med fdreliggande uppfinning 3r att selektivt vanda ffiremal, 
framf6rda pa en transportbana, sa att en individuell bar code kan doljas i en 
flerffiremSlsforpackning. 

Detta och andra andamfil har enligt uppfinningen uppnStts genom att 
anordningen av den inledningsvis beskrivna typen, getts kannetecknen av att ett av 
fasthallningsdonen befinner sig mitt f6r transportbanan och fir i detta lage anordnad att 
greppa ett f6remal, samtidigt som det andra fasth^Ilningsdonet befinner sig i ett av tvS 
ytterlagen och Sr i detta ISge anordnad att vanda ett fOremSL 

Fdredragna utfSringsformer av uppfinningen har vidare getts de av underkraven 
framgaende kannetecknen. 
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En foredragen utforingsform av uppfinningen kommer nu narmare att beskrivas 
med hanvisning till bifogade ritningar, av vilka: 

Fig. 1 visar ett for anordningen ISmpIigt forem£l 

Fig. 2 visar en schematisk bild av anordningen 
5 Fig. 3 visar, i planvy, anordningen f6r selektiv vandning av vartannat foremal 

Fig. 4 visar, i planvy, anordningen for selektiv vandning av vart tredje ffiremal. 

Ritningarna visar endast de f6r forstdelsen av uppfinningen, vasentliga 
detaljerna. 

I Fig. 1 visas ett foremdl 1 av den typ som ar lamplig fdr anordningen enligt 
10 uppfinningen. ForemSlet 1 utgSres av en parallellepipedisk f6rpackning 1 av 

engangstyp. PS forpackningens 1 ena gavelsida 2 §r p&tryckt en s.k. bar code 3 med 
oliktjocka streck 4 och siffror 5, vilka utg6r en kod for angivande av tillverkningsland, 
tillverkare och typ av fSrernal 1. Da forpackningarna 1 lamnar en fyllningsmaskin, dar 
de fyllts med avsett fyllgods och slutformats, framfores de pa en transportbana 6, sa 
15 anordnade att den gavelsida 2, varpa bar coden 3 §r tryckt, alltid befinner sig i samma 
ISge. 

Anordningen i sin helhet visas schematiskt i Fig. 2-4 och omsluter en 
genomgaende transportbana 6, varpa foremalen 1 framfSres. Transportbanans 6 
rdrelseriktning anges i ritningarna medelst pilar. 

20 Anordningen kommer nu att beskrivas i den ordning fdremalen 1 r6r sig genom 

anordningen. Vid anordningens b6rjan finns en anordnat en broms 7, avsedd att 
fasthalla ett antal fOremSI 1 och stoppa upp de ffiremS1 1 , som kommer in mot 
anordningen. Bromsen 7 ar av konventionell typ, sasom t.ex. en klSmbroms eller en 
bandbroms. I stallet for en broms 7 kan nagon annan form av stopp anvandas. 

25 Bromsens 7 uppgift ar att kvarhilla den efterfoljande kon av fdremS1 1 , samt att dra de i 
bromsen 7 kvarhdllna foremdlen 1 ndgot bakdt fdr att skapa mellanrum till 
framferliggande foremal 1 . 

Anordningen innefattar vidare Stminstone tva stycken fasthallningsdon 8, 
avsedda att i ett fast lage kvarhalla ett foremSl 1. Fasthallningsdonen 8 ar mekantskt 

30 forbundna med varandra och sa anordnade att de kan r6ra sig transversellt mot 
transportbanan 6 utmed en axel 9, med hjalp av ett pneumatiskt cylinder- och 
kolvaggregat av s.k. skytteltyp, eller alternativt av en motor. Cylinderarrangemang eller 
motor ar inte visade i bild. FasthSllningssdonen 8 kan rora sig transversellt mot 
transportbanan 6, s& att da ett fasthSIIningsdon 8 befinner sig mitt f6r transportbanan 6, 

35 befinner sig det andra i ett av tva ytterlagen utanfor transportbanan 6. De bada 

ytterlagena dr belagna, en pa vardera sida om transportbanan 6. Fasthallningsdonen 8 
ar vidare anordnade att utfdra en roterande rorelse, vilken ar anordnad att utforas i ett 
av de b&da yttre lagena med hj§lp av ett cylinder- och kolvaggregat 1 0 av s.k. vridtyp. 
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Fasthallningsdonen 8 med sin styrning av cylinder- och kolvaggregat ar fastsatta i 
nagon form av stativ 1 1 . 

Anordningen avslutas med ett stopp 12, altemativt en broms. Stoppet 12 kan 
vara sa utfort att det f6res in fran sidoma mot transportbanan 6, eller feres upp fran 
transportbanans 6 undersida, upp mot ffiremalen 1 , i avsikt att kvarhalla dem. De 
kvarhallna foremalen 1 kommer harvid att tjana som mothall for det foremal 1 , vilket blir 
staende mitt far det i mittlaget befintliga fasthallningsdonet 8. 

I Fig. 3 och 4 visas efter anordningen en pusher 13 och en grupperingsplatta 14, 
dar feremalen 1 kan sammanffiras till packmOnster med tva, tre eller flera feremal 1 i 
rad. 

I Fig. 3 och 4 visas anordningens fdrlopp med tva olika valmojligheter for 
selektiv vandning. Fig. 3 visar vandning av vartannat foremal 1 och Fig. 4 visar 
vandningen av vart tredje feremal 1 . 

Foremalen 1 kommer pa sin transportbana 6 in i anordningen med den gavel 2 
dar bar coden 3 ar tryckt, orienterad i samma riktning. Den gavel som uppbar bar code 
3 ar markerad med en ruta 15 i Fig. 3-4. 1 den ffirsta fasen av anordningens arbete ar 
det avslutande stoppet 12 aktiverat. sa att ffiremalen 1 har hejdas i sin rOrelse. Den 
inledande bromsen 7 ar 6ppen och det fasthallningdon 8 som befinner sig mitt f6r 
transportbanan 6 ar likaledes i Oppet lage. Samtidigt befinner sig ett tidigare vant 
ffiremal 1 fasthallet i det fasthallningsdon 8 som befinner sig i ett av de yttre l§gena 
utanfcr transportbanan 6. 

Da den in genom anordningen gaende transportbanan 6 fyllt upp anordningen 
med foremal 1 aktiveras bromsen 7 och kvarhaller ett antal feremal i denna. Det 
mittersta fasthallningsdonet 8 aktiveras och de bada fasthallningsdonen 8 ulffir en 
transversell rorelse sa att det fasthallningsdon 8 som tidigare befunnit sig i ett av de 
bada yttre lagena kommer att befinna sig mitt for transportbanan 6 och det 
fasthallningsdon 8 som tidigare befunnit sig mitt far transportbanan 6 kommer att 
befinna sig i det andra yttre laget 

HamSst deaktiveras det framre stoppet 12, sa att feremalen 1 kan fortsatta pa 
transportbanan 6, ut fran anordningen. Samtidigt utfer det fasthallningsdon 8 som 
befinner sig i ett ytterlSge, en roterande rerelse, ca 180° sa att det fasthallna feremalet 
1 vands 180*. Det mittre fasthallningsdonet 8 deaktiveras och det i detta. tidigare 
fasthallna fdremalet 1, transporteras ut pS transportbanan 6. Darefter aktiveras stoppet 
12 igen och fasthaller den nyss ur det mittre fasthallningsdonet 8 slappta feremalet 1. 

Bromsens 7, stoppets 12 och fasthillningsdonens 8 rerelsecykJer kan t.ex. 
styras av fotoceller 16, som da de tackes av f6remal 1 aktiverar de olika handelsema. 
Altemativt kan nagon form av tidsstyming ske, vilket dock forutsatter en in till 
anordningen jamn matning av foremS1 1 . 
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Det i anordningens slut anordnade stoppet 12 kan alternativt placeras direkt 
efter fasthallningsdonen 8 och det urfores lampligen sa att det ar f6rskjutbart, beroende 
pa utseendet av det fardiga forpackningsmdnstret och pa de transporterade foremalens 
1 storlek. 

Som framgatt av ovanstSende beskrivning astadkommes med fdreliggande 
uppfinning en vandningsanordning f6r vandning av selektiva foremal 1, sa att Snskade 
delar av foremalen 1 kan ddljas i en fdr forematen 1 avsedd multifdrpackning. 
Anordningen vander p& ett snabbt och enkelt satt de utvafda foremalen 1 , utan att 
foremSlen 1 nSmnvart hindras i sin framfart p& transportbanan 6. 



PATENTKRAV 
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1 . Anordning f6r att vanda selektiva fOremal (1 ) p& en transportbana (6), 
innefattande en broms (7) vid anordningens bdrjan och ett stopp (12) vid anordningens 
slut, Stminstone tvafasthallningsdon (8), mekaniskt forbundna med varandra, som ar 
anordnade att rora sig, dels transversellt mot transportbanan (6), dels roterande, 
kannetecknad darav att ett av fasthSllningsdonen (8) befinner sig mitt f6r 
transportbanan (6) och Sr i detta lage anordnad att greppa ett foremal (1 ) samtidigt som 
det andra fasthSllningsdonet (8) befinner sig i ett av tv£ ytterlSgen och ar i detta lage 
anordnad att vanda ett fSremSI (1). 

2. Anordning i enlighet med patentkravet 1 , kannetecknad darav att 
fasthSllningsdonen (8) ar anordnade att fasthfilla och vanda vartannat f6rem£l (1 ). 

3. Anordning i enlighet med patentkravet 1 , kannetecknad darav att 
fasthSllningsdonen (8) ar anordnade att fasthSlla och vanda vart tredje feremal (1 ). 

4. Anordning i enlighet med n&got av ovanstdende patentkrav, kannetecknad 
darav att fasthSllningdonen (8) vSnder f6remalen (1) vaxelvis i de bSda yttre lagena. 



